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La problématique du Co2 est un sujet majeur dans le domaine de I'environnement et du changement
climatique. Le Co2 est un gaz a effet de serre qui contribue au réchauffement climatique de la planéte.
L’augmentation du Co2 dans 'atmosphére est principalement due a I'activité humaine telle que la
combustion des combustibles fossiles et des transports.

L’augmentation de la température moyenne de la terre a des conséquences graves telles que la fonte des
glaciers, I'élévation du niveau de la mer, les événements météorologiques extrémes et la perturbation des
écosystemes.

Pour faire face a ces enjeux vitaux, les Usines Dragopaint ont mis en place une multitude de solutions
pour réduire ses émissions de Co2 en adoptant des sources d’énergies renouvelables, en améliorant son
efficacité énergétique et en favorisant des transports durables :

Transports : 90% des véhicules utilisés sont classés EURO 6 (10% bénéficient déja de la norme EURO
7).

Par ce biais, nous maitrisons au minimum nos émissions de CoZ2 et nous divisons par 4 nos émissions de
Nox.

Energies : Nous autoproduisons 40% en énergie solaire et 60% en éolien. Soit 100% d’énergie
renouvelable. Aucune source fossile ni nucléaire.

Parc automobile : 100% électricité photovoltaique.

Economie circulaire : 100% de nos déchets cartons-papiers sont recyclés.

100% de nos déchets industriels sont valorisés sous forme de nouvelles

Ressources énergétiques non-fossiles.

Circuit court : Notre implantation au centre de I'Europe nous permet d'étre trés performants :

Paris : 250 km

Bruxelles : 75 km

Bonn : 270 km

Rotterdam : 215 km

Luxembourg : 215 km

Londres : 225 km

Recyclage : Tous nos emballages sont recyclés a concurrence de 30%.




Les Usines DRAGOPAINT ont mis au point des formulations a base de matiéres premiéres biosourcées
qui réduisent encore ses émissions de Co2 en emprisonnant le Co2 absorbé par les plantes dans le
produit fini. Cette solution, bien qu’accessoire au vu de I'immense effort décrit ci-avant, nous permet
d’'aller encore plus loin dans I'économie de Co2.

Nos produits biosourcés ne font aucune concession aux qualités de nos peintures. Le maitre d’ceuvre et
I'applicateur ne verront aucune différence entre nos peintures biosourcées et ses produits habituels.
Nous avons opté pour des résines acryliques et acétiques qui bénéficient des avancées technologiques
les plus innovantes. Au contraire des résines glycérophtaliques a I'eau qui restent des variantes des
anciennes glycéros en solvant.

Les avantages de nos résines sont multiples :

Il faut 6 fois moins d’énergie pour produire une résine acrylique. Raison pour laquelle de nombreuses
peintures biosourcées émettent plus de Co2 que certaines peintures classiques.

Au niveau de la santé, les résines acryliques n’ont besoin ni de cobalt, ni barium, ni zinc utilisés pour la
siccativation.

Pas d’anti-peau tel que le méthyl ethyl ketoxime.
Aucun jaunissement ni décollement.

L’application aisée des peintures acryliques par rapport aux glycérophtaliques n’est plus a démontrer.

Nos matiéres premiéres biosourcées proviennent du traitement de déchets de bois. Nous ne participons,
donc, ni a la déforestation, ni a 'occupation de terres arables, ni a la surexploitation des fonds marins.
Sans oublier I'aspect économique qui reste primordial pour le maitre d’ceuvre comme pour I'applicateur.
Nous n'avons pas fait du biosourcé pour faire du biosourcé. Nous avons formulé des peintures de haute
qualité biosourcées. Il ne faut pas oublier que le SEUL objectif du biosourcé est la réduction du Co2.
L’optimisation des émissions de Co2 ne peut s'obtenir que grce a un équilibre a l'intérieur du concept du
renouvelable et pas seulement par le biosourcé.
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DRAGOCRYL
MAT AIRLESS




DEECHI ’g

Pelnture mat a base de copolyméres en dispersion aqueuse.

Convient pour travauy dintérieurs des murs et plafonds, adaptée a une mise an oeuvre mécanisde.
Préconisde comme sous-couche, avant finition mate, veloutée ou satinde. Mais aussl utllisé comme
fimition rrate.

Insensible aux fonds alcalins (ciment, béton...)

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

CImD D N

Mat- velouté selon NF DTU 59.1 - 486 m¥/L selon le support et
Brillant spéculaire - 1-2 ub 4 85° lapplication

D GITED CITD

Valeur limite LE pour ce prodult AFNOR NF T 36-005 ; Horrhe NI 1000, Linssd
(cat. A/a):30g/L Famille 1 Classe 7b2 (perte dépaisseur : 20 et <70um
Contient au masdrmum 0.05 g/ aprés 200 cycles)
e e shigs
Sac au toucher @ 2h En poids : 57% =N
Recouwrable ; 6h Envolume : 34.5% b ANGAE3
| Hygidne st séourké _
Prn-dﬂtrn:ntn:]q.u LEA: voir FDES (FRANIES) & EDP & mois dans son emballage
Voir Fiche de Sécurité (BE-SFF)
: : dorigine fermd, & 'abr du gel et
Cacept: ot (uia s Ce produit contient 86% de bl
Environnermentals matibres renouvelables dont 51%
da biosourcé
MISE EN CEUVRE

Application au plstolet Aidess : gicleur 0,.015a 0,021 pouces ; pression 120 a 150 atm avec une
dilution rmaximale de 5% d'eau. Comient pour une buse a angle large (idem satings).

Le suppon doit &tre sec & exempt de graisse, préparé selon NFDTU 59.1. Veillez 2 éliminer les
anciennes couches non adhérentes et a dépoussiérer. |l est recommandé de fixer les fonds poreus

Lhumidité du support ne doit pas dépasser les 5% ; La température du local doit &tre de minimum
i 5°C; Lhmnﬁtemhhm ne doit paud&pmwlw 65%.

Lﬁdmnmﬂdnﬁmidmumﬂntmh.htmhrhﬁ Imﬂwuwmwmilmmmmmm“
endperiops de Fre 8n sUTe. Des modes pérateires ne PeUvVent N SUCUR ¢ engeger notre reaponeakilind, Pourtoute infoemation comphisrentaine, veullez
contacter notre senvice technique, Cette fiche tectmigue remplace et anrule tous bes exemplaines pracédents.



DRAGOCRYL
MS SOYEUX

w24/ I\ hv e

& " nnnmmnm




APPLICATION MECANIQUE

DAY &I

Peinture mat-veloutée a base de copolyméres en dispersion aqueusa.

Convient pour travaux d'intérieurs des murs et plafonds, adaptée & une mise en ceuvre mecanisée.
Préconisée comme finition luxueuse, aprés une couche de type DRAGDCRYL MAT AIRLESS.
Insensible aux fonds alcalins (clment, béton._.)

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

T = G2

Wat- welowté selon NF DTU 59.1 151 f a8 m¥L selon le support et
Brillant spéculaire: 1-2 ub 4 85° rapplication
IS GETED
Valeur limite UE pour ce produit AFNORNF T 36-005 : NEadi ENYIS00: Clagse !
(cat Ava) : 30 g/l Famille 1 Classe 7b2 (perte dépaisseur < Sum aprés
Contient au maximum 1 g/L 200 cyclas)
Sn: tnudmrzh En polds ® 60%
m En volume : 40% AACIA
Lorr e
Produitnon toxigue LEA: volr FDES (FRANIES) & EDP
Veir Fiche de Séeurté (BESPF) Loty
d'origine fermé, & 'abri du gel et
Concept Haute Qualité Ce prodult contient 69% de i ot e
Erwironnamantale matibres renouvelables dont 39%
de blosourcé

MISE EN CEUVRE

Application au pistolet Alfess : gicleur 0,015 4 0,021 pouces ; pression 120 & 150 atm avec une
dilution maximale de 5% d'eau. Convient pour une buse & angle large (idem satings).

Le support doit étre sec et exempt de graisse, prépare selon NF DTU 53.1. Veillez a éliminer les
anciennes couches non adhérentes et & dépoussierer. | est recommandé de fixer les fonds poreus
1 et pulvérulents avec le fivateur a l'eau DRAGOPAINT.

L'humidité du support ne doit pas dépasser les 5% ; La température du local doit &tre de minimum
A 5°C; Lhumnidité relative ne doit pas dépasser les 65%.

Les données du présent document som commirigueds § tive indicatil. | appartient sux uilisatewns de wirifier <l ces renseignements peuvent s'spplbiguer s
R ECEE ce Mise e ouvie. G Moo oPEralones ne Peuveil en SUIN Cas engager noe respondalsling. Pour toue informaton complémentaie, v ilez
contacher notre service technique. Cete fiche technlque rerrplace e anmde bous bes exemplaines pedodoents.






PEINTURE AQUEUSE VELOUTEE
SUPERIEURE
APPLICATION MECANIQUE

w— PA IS

Peinture vdmﬁé&mqﬁrim.nﬁhasadamﬂiprﬁmmﬁsmlm BUBUSE.

Convient pour travawx dintérieurs des murs et plafonds, adaptée a une mise en ceuvre mécanisee.
Préconisée comme finition contre les embus, aprés une couche de type DRAGOCRYL MAT
AIRLESS. Peut étre employés comime impression et finition.

Insensible aux fonds alealins (clment, béton...)

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

—m

Mat- vedouté salon NF DTU 59.1 749 mi/L selonle support et
Brillant spéculaire ; 6 - 7 ub 8 857 Fapplication

ST o m | Rresontunide

Waleur limite LIE pour ce produit AFMOR NF T 26-005 - Mormne NF EM 13300: Classe 1
(cat Afa):30g/L Famie 1 Classe 7b2 (perte dépaisseur < Jum aprés
Confient awmaximwm 1 gL 200 cycles)

T T

Slu: U touchas : ‘lh En poids : 60% .
En volame; 41% BArGELe
o orormrws R cormrin

Produst non toudque LCA : voir FDES (FRINIES) & EDP 6 mois dans son embalage
Voir Fiche de Sécurité (BE-SPF) d'origine fermé, 4 'abri du gel et
Concapt Haute Qualité Ca prodult contient 65% de des fortes chaleurs

Environnementale matiéres renouvelables dont 38%

de biosouncé

Application au pistolet Airless : gicleur 0,075 a 0,021 pouces ; pression 120 a 150 atm avec une
dilution maximale de 5% d'eau. Convient pour une buse & angle large (idem satinés).

Le support doit étre sec et exernpt de gralsse, prépard salon NF DTU 59.1. Velllez & éiminer les
anclennes couches non adhérantes et a dépoussiérer. Il est recommandé de fixer les fonds poreus
4 &t pulvérulents avec e flxateur a leau DRAGOPAINT.,

f Lhumidité du support ne doit pas dépasser les 5% ; La température du local doit étre de minimum
J 10\ 5°C; Lhumnidité relath'enedﬂltpaa-l:lépmserlea&i%

Lﬁ-dnniﬁ{hprﬁn‘ﬂdmﬂmﬂmmﬂﬁiimnw || appartiont aux uilisateurs h\-ﬁﬁrﬂmmwmmﬂmm:‘lwhﬂrm
agences de mise an oanre, Ces modes oparabmines ne peuventt 8n aucn cas engages notne responsabilbd. Pour toute information complémantains, vellax
contacter notre serdice technigua, Catte fiche technique remplace et annuleious es exemplaires précédents.
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SATIN AIRLESS




APPLICATION MECANIQUE

e "
&3
DESCRIPTION el | =
'Peinture satinée & base de copolyméres en dispersion aqueuse,
Convient pour travaw dintérieurs des murs et plafonds, adaptée & une mise en ceuvre mécanisde,
Préconisée comme finition, en deux couches, aprés une couche de type DRAGOCRYL MAT
AIRLESS.
Insensible aux fonds alcalins (ciment, béton._.)
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Mat- velouté salon NF DT 59.1 648 m*/L selon e support et

Hrﬂh:tspémlﬂa;:e 15-1Buba Fapolication

\__cov m L i

Valeur limite LIE pour ce produt AFNORMF T 36005 Nomme NF EN 13300 : Classe 1
(cat. Afa): 30 g/L FamiBie 1 Classe 7h2 (perte d'épalssaur < Sym aprés
Contient au maximm 1 g/L 200 cyckes)

I G GEETED

Secwta.mlm ﬁ'll En poids ; 51.5%
Envolume: 38.5%

m

#20°C:1.26

Mnmmﬂqm LCA ; voir FDES (FR-INES) & EDP & mais dans son emballage
Voir Fiche de Sécurité (BE-SPF) dorigine farmé, & labri du gel et
Concept Haute O ualité Ce produit contient 51% de des fortes chaleurs
Enwironnementale matiérea renouvelables dont 21%
de biosouce

MISE EN (EUVRE

Application au pistolet Airless : gicleur 0,015a 0,021 pouces ; pression 120 a 150 atm avec une
dilution maximale de 5% d'eau. Convient pour une buse a angle large (idem satinés).

Le support doit étre Sec et exemipt de graisse, préparé selon NF DTU 59.1. Velllez & éliminer les
anciennes couches non adhérentes et & dépoussiérer. Il est recommandé de fiver les fonds poreux
1 et pulvérulents avec be fixateur & leau DRAGOPAINT.

L'hurnidité du support ne doit pas dépasser les 5% ; La température du local doit &tre de minimum
A 5°C; Lhumidits relative ne doit pas dépasser les 65%,

Les donres du présent document sont commaumicuds 3 #e inchcads, (| appamient aux uidisaiewrs de wrifier 5i ces renseignaments peuvent 5 appliguer aux
BEIQRNCES o S8 en chivTe, Ces misdes opsirai INes e PeLverl en aUcun cas engages notne resporsabiitd, Pour ioute nformation compiémeniaing, veulles
comacter note serdice lechnigque. Catie fiche techraque remplace et annude tous 85 exemplaims précadents.
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